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zgodnie z norma EN 1090-1:2009+A1:2011, tabela B.1 dla spawania elementéw konstrukcyjnych

Producent

Zaklad produkcyjny

Miejsce produkcji

Specyfikacja techniczna
Klasa wykonania

Procesy spawalnicze
{numer referencyjny wg 4063)

Grupa materialowa

Odpowiedzialny koordynator
ds. spawania
Potwierdzenie

Poczatek okresu waznosci
Termin waznosci
Miejsce i data wystawienia

www.tuv.com

ze stali wg EN 1090-2:2018

Weber Polska Sp. z 0. o.

Produkcyjna 5

tozienica 72-100 Goleniow

Polska

Produkcyjna 5, tozienica 72-100 Goleniéw

EN 1090-2:2018

EXC3 wg EN 1050-1:2009+A1:2011

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazow
aktywnych, metoda MAG, czeéciowo zmechanizowane
136 - Spawanie fukowe w ostonie gazu aktywnego drutem
proszkowym

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem
proszkowym o rdzeniu metalowym

141 - Spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazéw
obojetnych; metodg TIG

1.1,1.2,8
wg CEN ISO/TR 15608
IWE, PL - IWE - 00131/2007

Potwierdza sig, Ze speilnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczagce spawania wedtug ustalei przywofanej powyiej
specyfikacji technicznej /
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Precisely Right.

®@TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Any use or application requires prior approval.



