SCHWEIRZERTIFIKAT

1090-2.84935897.TUVRhPI-2018.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1:2009+A1:2011, Tabelle B.1
zum Schweifen von Stahltragwerken nach EN 1090-2:2008+A1:2011

Hersteller

Herstellwerk
Produktionsstatte des Herstellers

Technische Spezifikation
Ausfiithrungsklasse

SchweiBprozess(e)
Referenznummer nach EN 1SO 4063

Werkstoffgruppe

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdatum

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

Weber Polska Sp. z o.0.
tozienica, ul. Produkcyjna 5
72-100 Goleniow

Polen

Weber Polska Sp. z 0.0.
tozienica, ul. Produkcyjna 5
72-100 Goleniow

Polen

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC3 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweifien mit Massivdrahtelektrode, teilmechanisch
136 - MAG-Schweifen mit schweippulvergefiiliter Drahtelektrode
138 - MAG-Schweifen mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode

141 - Wolfram-Inertgas-Schweifen

131.:1:2:8
nach CEN ISO/TR 15608

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweifen erfiillt.

27.06.2018
26.06.2019

Zabrze, 03.07.2018
M. Blezien
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Precisely Right.

®TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Any use or application requires prior approval.



Zertifikatsnummer: 1090-2.84935897.TUVRhPI-2018.001

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange gultig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgeben Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Wiederspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Die Zertifizierungsstelle behalt sich das Recht eine kostenpflichtige Spezialinspektion durch zu fuhren mit
kurzem Benachrichtigungstermin falls Unstimmigkeiten oder gerechte Zweifel entstehen bezuglich Erfullung der
Anforderungen des Herstellers.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Zertifizierungsstelle anzuzeigen:
a). Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;
b). Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;
c). Einfuhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs
d). Neue wesentliche Produktionseinrichtungen

In oben erwahnten Fallen, eine Spezialinspektion wird durch die Zertifizierungsstelle durchgefihrt.

6. Drei Monate vor Ablauf des Zertifikats, der Hersteller kann bei der Zertifizierungsstelle ein Antrag fur eine
Aufsichtsinspektion stellen.

7. Dieses Zertifikat ist nach dem Zertifizierungsprogramm "CPR ZKP PN-EN 1090-1" herausgegeben worden. Dieses
Programm ist verfigbar auf www.tuv.pl/zalaczniki



